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MaBe in mm

1 Zweck

Zweck des in dieser Norm beschriebenen Verfahrens ist eine
einheitliche thermische Behandlung der zu priifenden Werk-
stoffe, um kontinuierliche Zersetzungsprodukte zu erzeugen.

2 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens nach DIN 53 436 Teil 2 (02) zur
thermischen Zersetzung (TH):

Prufung DIN 53436-02-TH

3 Gerat
Nach DIN 53 436 Teil 1.

4 Herstellung und Vorbehandlung der Proben

4.1 Von dem zu priifenden Werkstoff wird die Dichte bzw.
die Flachenmasse nach den jeweiligen Priifnormen bestimmt
und gegebenenfalls die Dicke, auf + 0,1 mm, gemessen.

4.2 Aus Werkstoffen, deren Dichte 0,4 g/cm® und mehr
betragt, werden Proben mit den MaBen 400 mm x 15 mm x
2 mm hergestellt!), die anschiieBend mindestens 24 Stunden
im Normalklima DIN 50 014-23/50-1 oder DIN 50 014-20/65-1
gelagert werden.

4.3 BeiWerkstoffen, deren Dichte weniger als 0,4 g/cm? ist,
wird die Dicke so bemessen, daB die Massenbelegung der
eines Stoffes der Dichte 0,4 g/cm® entspricht. Die Proben-
dicke darf maximal 30 mm betragen.

4.4 Flachige Stoffe (Folien, Textilien) werden gegebenen-
falls mehrlagig so angeordnet, daB ihre Gesamtmasse auf die
Probeniange gleichmaBig verteilt zwischen 3,6 und 7,2 g
betragt. Die Anzahl der Lagen in Abhangigkeit von der
flichenbezogenen Masse ist Tabelle 1 zu entnehmen.

Tabelle 1.

Flachenbezogene Masse

9/m? Anzahl der Lagen

bis 200
uber 200 bis 300
tiber 300 bis 400
iber 400 bis 600
tber 600

“—NWrD

1) Abweichungen von diesen MaBen sind zulédssig, miissen
jedoch im Priifbericht angegeben und begrundet werden.

4.5 Bei Schittgutern und Flussigkeiten werden 1,2 g je
100 mm Lange gleichmaBig auf die Kivette des Gerates
verteilt. Feinkdrnige Schuttgliter werden mit einem Druck von
1,5 g/cm? gepreBt (z. B. durch Aufiegen eines Holzstabes mit
den MaBen 400 mm x 30 mm x 15 mm).

5 Versuchstemperatur

Als Versuchstemperaturen gelten die nach DIN 53 436 Teil 1
ermittelten Vergleichskorpertemperaturen, im Regelfall 300,
400, 500 und 600 °C.

Die Versuchstemperatur ist zu Beginn jeder Versuchsreihe,
mindestens einmal taglich, zu Uberprifen. Bei Proben, die
ohne Kivette gepriift werden, ist der Vergleichskorper direkt
auf der Quarzrohrsohle aufzulegen.

6 Lage von Kiivette und Probe

Die Proben sollen sich mit ihren Breitseiten in horizontaler
Ebene befinden (bei Werkstoffen, deren Dichte weniger als
0.4 g/cm® betragt, siehe Abschnitt 4.3).

Die Kuvette mit der Probe soll bei der Messung auf der
Quarzrohrsohle aufliegen. Ein Kiivettenende soll mit der
Vorderkante des Ringofens bei Stellung 1 nach Bild 1
abschlieBen.

7 AnschiuB von Priifgerdten

Die Verbindung mit den Priifgeraten ist iiber ein Rohr aus
inertem Material von gleichem Querschnitt (mit geeigneten
Schiiffverbindungen oder Muffen) herzustellen. An seinem
Ende sind das Expositionssystem bzw. andere Gerate
unmittelbar anzuschlieBen.

8 Versuchsdurchfiihrung

8.1 Der dem Versuchsziel entsprechend gewihite Luft-
strom ist einzustellen.

8.2 Der Ringofen des Gerdtes wird in Stellung 1 (siehe
Bild 1) bis zum Erreichen der Temperatur, die der der
Versuchstemperatur entspricht, aufgeheizt.

8.3 Die Kiivette mit der Probe wird in das Quarzrohr nach

Abschnitt 6 eingelegt, der Vorschub in Gang gesetzt und der
Ringofen bis in Stellung 2 durchgefahren.
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